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WYPRACOAWNIE KNOW-HOW | KOMPE-
TENCJI POPRZEZ BADANIA | INNOWACJIE.

Technika. Ergonomia. Design. Estetyka.

FLOTT przy projektowaniu nowej TB 13 PLUS postawit sobie i zaangazowanym partnerom wysokie wymagania.
Celem nie byt kolejny typ wiertarki - lecz technologia wiercenia, o lata wyprzedzajaca swoja epoke.

Innowacyjna w swej ergonomii i designie powstata wiec TB 13 PLUS - jako jedyna w swojej klasie z urzadzeniem
do gwintowania, wybitna moca wiercenia oraz jakoscia, ktora firme FLOTT zakotwiczy na rynku takze w przysztosci
.Jako marke” pierwszorzednej techniki wiercenia.

Po obszernych analizach,

i intensywnych wywiadach z

uzytkownikami odnosnie ich zyczen

i wymagan, powstata ,,TB13 plus”.

HIGH QUALITY NEXT GENERATION -

W najscislejszej wspotpracy z

Bergisches Institut dla rozwoju

produktu i zarzadzania innowacjami. e

BERGISCHES INSTITUT

Rozwdj produktu Zarzadzanie innowacjami

To pozwolito naszkicowac koncepcje Mam Yy rozw i azan ie
projektu produktu, zapoczatkowato

rozmaite serie doswiadczen, zbudo-
wato prototyp poddany prébom
testowym i fazom optymalizacji oraz
wspolnie z FLOTTem stworzyto nowa
serie TB az do momentu gotowosci
do seryjnej produkcji.

A z .habemus! Elektronika+Transfer”,
jako kompetentnym partnerem w
dziedzinie rozwoju elektroniki, ktory
opracowat i stworzyt cyfrowe serce
nowej TB13 PLUS, nastapit doptyw
dalszego know-how do wnetrza
maszyny.

Suma sumarum powstato wysoce
wydajne urzadzenie wysokiej jakosci.
Najwyzsza niemiecka technologia
wraz z harmonijna ergonomia, futu-
rystycznym, funkcjonalnym designem
oraz wyrazista estetyka. | jako jedyna
wiertarka w swojej klasie z urzadze-
niem do gwintowania!




P OPTYMALNA ERGONOMIA.

Dla pewnej, nienuzacej pracy.

Praca. Maszyna. Cztowiek.

Ergonomia miejsca pracy zyskuje coraz wieksze znaczenie.
Albowiem jest ona waznym ogniwem taczacym optymalna
obstuge reczna oraz komfortowe uzytkowanie urzadzenia.
Ze wzgl. na wysoka rentownosé, ale i tez zwtaszcza ze wzgl.
na bezpieczenstwo pracy i humanitarnos¢. Kryteria, ktore
nowa TB 13 PLUS w wielu detalach spetnia wzorowo.

Pracowac optymalnie ergonomicznie
niezaleznie od wielkosci ciata.

1900mm

1630mm

Istotna cecha nowej TB13 PLUS jest skosny panel frontowy,
jak rowniez idealne potozenie elementow sterujacych, ktére
zapewniaja optymalny widok i obstuge reczna dla wysokich,
jak i niskich os6b. Cecha szczegoélnie interesujaca i decydujaca
dla warsztatow szkoleniowych. Przyjazne uzytkownikowi

oswietlenie wyswietlacza z gtebi oraz idealne, nieoslepiajace
oswietlenie stotu roboczego/podstawy wiertarki za pomoca
dtugowiecznych diod Power-LED, przemawiaja za dalszym,

znakomitym komfortem obstugi. e

A

Perfekcyjna obstuga takze na siedzaco.
Tylko niektdre z dalszych ergono-
micznych zalet nowej TB13 plus.

Poprzez innowacyjny, regulowany stét roboczy TB13 PLUS
tworzy idealne warunki do pracy na siedzaco jak i na stojaco.
Maszyna oferuje tym samym takze predysponowana technologie
wiercenia dla siedzacych miejsc pracy — np. w warsztatach

dla niepetnosprawnych. Nowo opracowana ostona ruchomych
elementow wiercacych nie tylko gwarantuje owym miejscom
pracy najwyzsze bezpieczenstwo bez zagrozenia dla uzytkownika:
wyklucza ona perspektywe chwycenia przez wiertto do srodka
czy zaplatania we wtosy ani nie ma latajacych dookota widorow.

| takze przy nowej koncepcji cichobieznego silnika TB 13 PLUS 0
z mozliwie najmniejszym obciazeniem gtosnoscia jeszcze raz
stat cztowiek w centrum uwagi.




INTELIGENTNE
INNOWACJE TECHNOLOGICZNE.

- przejrzyste/zrozumiate menu wejsciowe
- wybér trybu pracy pomiedzy wierceniem/gwintowaniem
- precyzyjny wyswietlacz wskazan gtebokosci wiercenia
(powinno by¢, jest), liczby obrotow
- funkcja liczenia skokéw wiercenia
- inteligentna funkcja zapamietywania parametréw
- tryb oszczedzania energii
Wiecej szczego6tow na stronie 7

- przezroczysty panel sterowniczy z centralna
metalowa gatka obrotowa

- wyswietlacz OLED (organiczna dioda $wietlna)

- zabezpieczenie przeciwpytowe samouszczelniajace
w otulonym wyztobieniu obudowy

- prosty demontaz i konserwacja za pomoca 4 srub

- kanat na kabel do przemiennika czestotliwosci
oraz przytacze do czujnika gtebokosci

- oferuje najwyzsze bezpieczenstwo

Umiejscowienie dwoch diod Power-LED w przednim
obszarze maszyny sprzyja oswietleniu wierconych
otworéw. Obrabiany detal nie rzuca ktopotliwego
cienia do przodu. Zapobiezono bezposredniemu
oslepieniu sposobem rozmieszczenia diod LED.

Nowy uktad rowkoéw bardzo utatwia mocowanie
obrabianego detalu. Zmiana kierunkéw pozwala
na maksymalna dowolnosc¢ przy umieszczaniu
imadta. Istniejacy otwor przelotowy
oszczedza/chroni powierzchnie robocza stotu.




Otwory na ciepte powietrze pomiedzy
obudowa a czesciami zeliwnymi w
dolnych, gornych i tylnych obszarach
obudowy umozliwiaja dzieki cyrkulacji
optymalne chtodzenie silnika.
Przemiennik czestotliwosci (przetwornica) g
jesli nieuzywana - wytacza sie. .
Wytwarzanie ciepta zostaje tym samym
dalej zredukowane. Z pomoca oktadziny
ciepto jest przenoszone na zeliwny korpus.

A

Ustawianie gtebokosci gwintowania cyfrowym wskaznikiem gtebokosci.

Nowy ogranicznik zostat ujednolicony we
wszystkich typach wiertarek niezaleznie
od ich wielkosci. Obstuge reczna utatwiono
poprzez ztacze ksztattowe oraz uniemozli-
wiono zeslizgniecie sie przy ustawianiu
ogranicznika.

Ustawiany przez zebatke stot stanowi
prosta, szybka alternatywe dla
ztozonego i czasochtonnego nasta-
wiania wysokosci gtowicy maszyny.

Naped jest wytrzymatym, bezszczotkowym silnikiem tréjfazowym (230 V)
z przemiennikiem czestotliwosci. Przetwornica i silnik zostaty optymalnie do siebie
dostrojone. Ochrone silnika osiggnieto stosujac roztacznik (termolbimetalowy.



» PERFEKCYJNY DESIGN PRODUKTU.

Technologia wiercenia bez zadnych kompromisow.

Postep. W najmniejszych szczegotach.

Innowacyjny design oraz przekonujace techniczne
wtasciwosci: TB13 PLUS jest inteligentna kwintesencja
znanej od dawna wysokiej jakosci FLOTT oraz intensyw-
nych badan i rozwoju Bergisches Institut. Da sie ona
uzytkownikowi w wielu szczegétach przekonujaco
poznac i szybko stanie sie niezastapiona w codziennym
uzytku. Od innowacyjnego dotykowego wyswietlacza,

Nieoslepiajace/nieodbijajace swiatto, wyrazne wskazania danych
i funkcji na innowacyjnym dotykowym wyswietlaczu umozliwiaja
rownie prosta co wysoceprecyzyjna prace z nowa TB13 PLUS.

przez ergonomicznie dopasowana dzwignie, idealne
os$wietlenie za pomoca diod Power-LED az po uproszczona
obstuge poprzez zmniejszenie ilosci elementéw steruja-
cych. Uzupetnione o opcjonalne i innowacyjne elementy
bezpieczenstwa jak awaryjny wytacznik przyciskowy
oraz indywidualnie opracowana ostona ruchomych
elementéw wiercacych.

Masa wtasna: mata. Stabilnosc: wysoka.

Madry wybér materiatu, ztozony, profesjonalny proces
konstrukcji produktu oraz chec zaoferowania technolo-
gicznego optimum - wszystko to przektada sie na dosko-
nata stabilno$¢ nowej TB13 PLUS. Gwarantuje on sama
przy maksymalnym obracaniu stotu roboczego niewysta-
pienie niebezpieczenstwa wywrotki.

I




) OSIAGI. PARAMETRY. PUNKT PO PUNKCIE.

Najnowszy stan high-techu:
FLOTT »TURBO DRILL«, TB10i 13 PLUS w porownaniu.

osazenie seryjne:

Wyp do gwintowania

y Urzadzenie

o A D
) Oéwietlenie LE o przyciskowy

» Wytgcznik awary.

kowy
chwyt s2€28*
: gzybkomoculacy -

h tB1{>
lz]:k:g zasicku 1-10 mm

ertto

DANE TECHNICZNE

Srednica wiercenia normalnego
Srednica wiercenia ciagtego
Gwintowanie

Uchwyt wrzeciona

Odstep: wrzeciono -
powierzchnia robocza

Gtebokos¢ wiercenia

Wysieg

Srednica kolumny

Powierzchnia uzytkowa stotu (Szer x Dt)
Ilo$¢ T-rowkow

Odstep miedzy T-rowkami

Wskaznik liczby obrotow

Wskaznik gtebokosci wiercenia
Ogranicznik gtebokosci wiercenia

Posuw

Regulacja wysokosci gtowicy
Regulacja wysokosci stotu
Obroty wrzeciona

Napiecie/moc silnika

Wymiary urzadzenia (Szer x Gt x Wys)
Waga bez opakowania

Nr do zaméwienia

Cena

»TURBO DRILL <«

8 mm

6mm

max. M5
B16
140-315 mm

60 mm

225 mm

60 mm

300 x 250 mm

rowki krzyzowe/2 szt.
cyfrowy

cyfrowy

pierscien ogranicznikowy
(ztacze ksztattowe)
reczny

reczna

bezstopniowo elektronicznie
200-10.000 1/min

230V /0,54 kW

(z przemiennikiem czestotliwosci)
320 x 450 x 830 mm

44 kg

212.506

1.990,- €

TB 10 »PLUS

12 mm

10 mm
max. M é
B16
140-315 mm

60 mm

225 mm

60 mm

300 x 250 mm

rowki krzyzowe/2 szt.
cyfrowy

cyfrowy

pierscien ogranicznikowy
(ztacze ksztattowe)
reczny

reczna

bezstopniowo elektronicznie
120-6.000 1/min

230V /0,54 kW

(z przemiennikiem czestotliwosci)
320 x 450 x 830 mm

44 kg

212.505

1.510,- €

TB 13’PLUS

15 mm
13 mm
max. M 10
B16

0/300 mm (ramie)
360 mm (stopa)

60 mm

225 mm

60 mm

300 x 250 mm
2 Stick

125 mm
cyfrowy
cyfrowy

pierécien ogranicznikowy
(ztacze ksztattowe)

reczny
zebatka

bezstopniowo elektronicznie
40-4.000 1/min

230V /0,54 kW

(z przemiennikiem czestotliwosci)
440 x 450 x 860 mm

62 kg

212.500

1.960,- €

Jasne. Przejrzyste. Jednoznaczne.

Sterowanie kluczowymi funkcjami tylko 4 klawiszami

oraz bardzo proste w obstudze menu poprzez

dotykowy wyswietlacz w potaczeniu z nowym

przyciskiem ,Wcisnij-0Obro¢” sa widocznymi

cechami innowacyjnego panelu sterowniczego.

Wiecej szczegotow na stronie 4

*Wszystkie ceny nie zawieraja podatku Vat

WLACZ

WYLACZ

liczba obrotéw, wskaznik
gtebokosci (obydwie srednie)
oraz ilos¢ sztuk/seria

wiercenie/gwintowanie
guzik obréo¢/wcisnij
wyzeruj

Ceny i specyfikacja techniczna moga ulec zmianie!



CENTRA SZKOLENIOWE | POKAZOWE FLOTT.

Szkolenia i serwis, przemyslane i zorientowane na
praktyke - FLOTT oferuje wszystkim uzytkownikom
w swoich nowoczesnie wyposazonych centrach
szkoleniowych specjalistyczne kursy w teorii i praktyce
w segmentach wysokojakosciowe] techniki wiercenia,
szlifowania i ciecia.
Z kompetentnym specjalistycznym doradztwem,
szczegotowymi prezentacjami wszystkich
produktow az do wypracowania K

&
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© Bielefeld

odpowiadajacych klientowi rozwiazan obejmujacych
niemal catkowity zakres stosowania urzadzenia.
Aktualne terminy szkolen: na stronie www.flott.de.
Po zarejestrowaniu sie i zaprenumerowaniu FLOTT
Newslettera otrzymaja Panstwo w prosty, szybki i
automatyczny sposéb nadchodzace terminy szkolen
oraz aktualny program zaje¢ wszystkich centrow
szkoleniowych.
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Vogt Industrievertretungen GmbH

Neusser Strafie 7
33649 Bielefeld

Tel. +49 521 443932

© Remscheid

Arnz FLOTT GmbH
Werkzeugmaschinen
Vieringhausen 131
42857 Remscheid
Tel. +49 2191 979-0

LOTT

Werkzeugmaschinen

© Radebeul

FLOTT Produktionsstatte
. Friedrich-List-Strafle 2
Mt 01445 Radebeul

@ Niirnberg

BFS GmbH
Meckenloher Strafle 1
91126 Rednitzhembach
Tel. +49 9122 78550
www.bfs-maschinen.de

Arnz FLOTT GmbH Werkzeugmaschinen

Vieringhausen 131 - D-42857 Remscheid
Postfach 130120 - D-42816 Remscheid

Tel. +49 2191/979-0 - Fax +49 2191/979 - 222

www.flott.de - info@flott.de



